b‘i"c Verarbeitungsrichtlinie

Warmedamm-Verbundsystem

effektiv arbeiten

bito Warmedamm-Verbundsystem i



3 Vorwort zu den bito WDV-Systemen

4  bito WDV-Systemlésungen im Uberblick
5 WDVS und Brandschutz

Aufbau des bito WDV-Systems
Untergrundprifung und Beurteilung
Unterer Abschluss des bito WDV-Systems
Verklebemadglichkeiten

Dammplatten in der Flache
Gebaudedehnfugen und WDVS

Das Verd(ibeln

Armieren der bito WDV-Systeme

O O 00 000N

10 Gestalten der bito WDV-Systeme

11-17  Detaill6sungen der bito WDV-Systeme
11 Bestimmung der notwendigen Dibelanzahl
12-13  Dubelanordnung
14 Brandschutztechnische MaBnahmen fur WDVS-Fassaden mit der
Einstufung ,schwer entflammbar B1* mit Dammplatten aus Polystyrol
15  Befestigung zusatzlicher Bauteile
16 Sockelausftuhrung
17 Anschluss an Fenster und Tlren

18 Fassaden und Teilflichen mit besonders hohem Widerstand gegen mechanische Belastung
19-20 Instandsetzung von WDVS-Altfassaden

19 Anstrich

19  PutzUberarbeitung

19  Putzerneuerung

19  Aufdopplung

21 Weitere WDVS-Informationsquellen

bito Warmedamm-Verbundsystem 2



Vorwort zu den bito WDV-Systemen

WDVS und Wohnklima

Warmedamm-Verbundsysteme dienen der Energieeinspa-
rung im Winter und bieten einen sommerlichen Warme-
schutz vor hohen Temperaturen. Dieser Temperaturausgleich
dient gleichermafen dem Wohnkomfort, dem Geldbeutel als
auch der Umwelt. Die urspringliche Aufgabe der Isolation
der AuRenfassade ist inzwischen nicht auf den Winter oder
die Heizperiode beschrankt, der zunehmende Gebrauch von
Klimageraten macht den sommerlichen Warmeschutz immer
wichtiger. Der Energieverbrauch eines Gebaudes kann so in
beiden Jahreszeiten entscheidend gesenkt werden. Warme-
damm-Verbundsysteme erlauben die Realisierung vom Pas-
sivhausstandard sogar bei alteren Gebauden.

WDVS und Architektur

Moderne Warmedamm-Verbundsysteme bieten durch ihre
Vielfaltigkeit eine hervorragende Basis fur architektonische
Ideen. So kénnen alle Fassadengestaltungen zwischen ntch-
terner Moderne his zu klassizistischen Fassaden realisiert
werden - ohne Einschrankung in der Farbwahl oder der Aus-
wahl der Oberflachenstrukturen.

WDVS und Nachhaltigkeit

Bislang existiert die Technik der Warmedammung Uber 60
Jahre, eine lange Zeit der Erfahrung. WDV-Systeme gehoren
zu den besterforschten Bauweisen, trotzdem ist die Lebens-
dauer noch immer nicht genau bekannt. Neuere Entwicklun-
gen in der Instandsetzungstechnik, auch fir WDV-Fassaden,
verlangern die Standzeit der Systeme weiter. Sicher kann
allerdings die Aussage getroffen werden, dass WDVS und
herkémmlicher Putz keine weit unterschiedliche Lebensdau-
er aufweisen. Ein Beleg fur die Gesamtklimabhilanz bieten die
EPDs, also die Umweltbilanz der Gesamtsysteme. Diese wur-
den durch unabhangige Sachverstandigenburos ermittelt und
stehen jederzeit zur Verflgung. Seit Anfang 2015 kommt
das aus Umweltsicht bedenkliche HBCD in Dammplatten fur
die Fassade nicht mehr zum Einsatz. Es wurde generell er-
setzt durch unbedenkliche polymere Flammschutzmittel die
fest eingebunden bleiben.
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WDVS und Sicherheit

Die vielfaltige Auswahl an Dammstoffen und Beschichtungen
erlauben den Aufbau von Fassaden in allen Sicherheitsstufen
in Bezug auf die Brandgefahr. Warmedamm-Verbundsyste-
me aus Mineralwolldammstoffen sind absolut unbrennbar,
die Frage nach der Sicherheit des Gebaudes stellt sich des-
halb nicht.

WDVS: System bleibt System

WDV-Systeme stellen recht komplexe Aufbauten aus mehre-
ren Schichten dar, die aufeinander abgestimmt sein mussen.
Aus diesem Grund sind WDV-Systeme in Europa generell in
allen Komponenten in Hinblick auf Dauerhaftigkeit, Stand-
sicherheit und Brandschutz geprift. Mit diesem Leitfaden
wird das Warmedamm Verbundsystem in seiner Gesamtheit
beschrieben. Die aufgezeigten, einzelnen Systemaufbauten
dienen der Planung und Verarbeitung eines Warmedamm-
Verbundsystems. Auch in diesem Bereich entstehen durch
Forschung, Entwicklung und gesetzliche Vorgaben neue
Verfahrensweisen und Aufbauvorgaben. Dies bedingt, dass
veraltete Verfahren durch moderne Aufbauten und aktuelle
Zubehorteile ersetzt werden mussen.



bito WDV-Systemldsungen im Uberblick

Warmedammung mit Polystyrol und Mineralwolle

Warmedamm-Verbundsysteme ist eine Sammelbezeichnung
fir eine Vielzahl verschiedener Konstruktionen mit einer
weit gefacherten Auswahl von Eigenschaften und Einsatz-
moglichkeiten. In Anwendung mit verschiedenen Materiali-
en liberzeugen Warmedamm-Verbundsysteme sowohl unter
energetischen als auch gestalterischen Gesichtspunkten.

bito bietet hier bauaufsichtlich zugelassene Warmedamm-
Verbundsysteme, genau abgestimmt auf die Gegebenheiten
des Gebaudes, je nach Untergrund und Bauvorschriften - flr
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auf Basis von Polystyrol-Dammstoff

den Neubau oder die Sanierung. Neben der Warmeleit- und
Warmespeicherfahigkeit sind Druckbestandigkeit, Feuchte-
resistenz, Schall- und Brandschutz, Lebensdauer und Verar-
beitung sowie der Herstellungsenergieaufwand wesentliche
Kriterien bei der Wahl der Systemkomponenten und des
Dammstoffes. Eine abgestimmte Kombination hochwertiger
Materialien und Baustoffe fur den Verbund ist Basis jeder
effizienten Fassadendammung. Im Folgenden werden die ein-
zelnen bito Warmedamm-Verbundsysteme vorgestellt.

Dieses System ist je nach Ausfihrung normal oder schwer entflammbar. Es kommt bei den Gebaude-

klassen 1 bis 5, also bis zur Hochhausgrenze, zum Einsatz.

bito Klebe- und Armierungsmasse EP 571 grau

bito Klebe- und Armierungsmasse EP 572 weify

Systemkomponente bito Produktempfehlung

Klebemorte| .....................................................................
bito Baukleber EP 573

D ammstoﬁ .......................................................................

DUbel .................................................. Zuge‘assene WDVS DUbe|

Armierungsschicht

bito Klebe- und Armierungsmasse EP 571 grau

bito Klebe- und Armierungsmasse EP 572 weif3

bito Klebe- und Armierungsmasse EP 577 plus

bito Armierungsgewebe EP 576

Schlussbeschichtung

bito Kunstharzputz EP 559

bito Silikonharzputz EP 551

bito Silikatputz EP 555

bito Faschen- und Modellierputz EP 570
bito Glitzerputz EP 564

bito Mineralputz EP 565

Anstrich Alle bito Fassadenfarben

Zulassung ETA- 08/ 0199 vom 30. Mai 2018
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auf Basis von Mineralwoll-Dammstoff

Dieses System ist unbrennbar. Es kann sowohl auf Wunsch bei den Gebaudeklassen 1 bis 5 eingesetzt
werden als auch oberhalb der Hochhausgrenze.

Systemkomponente

Armierungsschicht

Schlussbeschichtung

Anstrich

Zulassung ETA- 12/ 0562 vom 6. September 2018
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bito Produktempfehlung

bito Klebe- und Armierungsmasse EP 571 grau
bito Klebe- und Armierungsmasse EP 572 weify
bito Baukleber EP 573

bito MW- Lamelle EP 586
bito MW- Platte EP 584 (WLG 035) / EP 585 plus (WLG 035)

bito Klebe- und Armierungsmasse EP 571 grau
bito Klebe- und Armierungsmasse EP 572 weify
bito Klebe- und Armierungsmasse EP 577 plus
bito Armierungsgewebe EP 576

bito Silikatputz EP 555

bito Faschen- und Madellierputz EP 570
bito Glitzerputz EP 564

bito Mineralputz EP 565

Alle bito Fassadenfarben



WDVS und Brandschutz

Systemauswahl

Warmedamm-Verbundsysteme kénnen grundsatzlich brenn-
bar oder nicht brennbar aufgebaut werden. Welches System
zum Einsatz kommt, wird hauptsachlich von der Anforde-
rung an den Brandschutz bestimmt.

Die gesetzliche Anforderung an die Brandklasse einer Fas-
sade wird von den Landesbauordnungen vorgegeben. Dabei
handelt es sich um die absoluten Mindestanforderungen.
Jedem Bauherren bleibt es natlrlich unbenommen, sich flr
einen besseren Schutz zu entscheiden.

Brandklasse B2, normal entflammbar

Eine normal entflammbare Fassade ist zuldssig bei Gebauden
der Gebaudeklassen 1 bis 3, also fur Gebaude mit einer Hohe
des obersten begangenen FuBbodens von 7 Metern Gber dem
Erdniveau. Solche Fassaden konnen aus EPS-Dammplatten
in einer Dicke von his zu 40 cm ohne weitere Schutzeinrich-
tungen aufgebaut und mit beliebigen systemgebundenen
Oberputzen versehen werden.

Die Firma bito empfiehlt ein solches System nicht.
Brandklasse B1, schwer entflammbar

Fur Gebaude der Klassen 4 und 5, also flr alle weiteren Ge-
baude bis zu einer Hohe der Hochhausgrenze (22 m It. MBO)
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ist die Ausfihrung der Fassade in der Brandklasse B1 vor-
geschrieben. Dazu wird ebenfalls EPS als Dammstoff ver-
wendet und durch Einbau von unbrennbaren Brandriegeln
ein Ausbreiten eines Fassadenbrandes gebremst. Schwer
entflammbare Systeme sind bis zu einer Dicke von 300 mm
moglich, alle systemgebundenen Oberputze sind maglich.
Alternativ kénnen Phenolharzplatten eingesetzt werden. In
diesem System werden keine zusatzlichen Schutzeinrichtun-
gen benotigt.

Brandklasse A2, unbrennbar

Hohere Gebaude mlssen mit unbrennbaren Fassaden ausge-
rustet werden. Als Dammstoff wird Mineralwolle verwendet.
Dabei ist es nicht ausschlaggebend, ob Lamellen oder Damm-
platten eingesetzt werden. Als Oberputze kommen bevor-
zugt mineralische Putze mit geringen organischen Gehalten
zum Einsatz.

Liegen bei einem Gebaude horizontale, zu dammende Flachen
vor - sogenannte Untersichten - so sind diese ebenfalls mit
einem unbrennbaren Dammstoff auszufihren. Dabei muss
darauf geachtet werden, dass die eingebauten Dubel in ihrer
Verwendungszulassung den horizontalen Einsatz beinhalten.



Aufbau des WDV-Systems

Untergrundpriifung und Beurteilung

Bei der Verarbeitung von WDV-Systemen ist eine Beurteilung
bzw. Uberprifung des Untergrundes und der Umgebungs-
bedingungen notwendig. Die Umgebungs- und Materialtem-
peraturen mussen eine Verarbeitung der benotigten Mortel,
Putze und Kleber zulassen, also z. B. 5 Grad bei mineralischen
Produkten nicht unterschreiten. Die Tragfahigkeit bzw. Kle-
beeignung einer Flache muss ebenfalls Uberprift werden. Im
Falle von neuen Putzen, Beton oder Mauerwerk kann davon
ausgegangen werden, dass die Tragfahigkeit der Flache aus-
reicht und keine MaRnahmen wie zusatzliche Diibel notwen-
dig sind. Bei zweifelhaften Untergriinden, wie Altmauerwerk
mit Putzresten oder Altputzen, wird die Oberflachenfestig-
keit am einfachsten und praxisnah mit einer Abrissprobe
Uberprift. Dazu wird ein Armierungsgewebestreifen mit ca.
einem Meter Lange und 50 cm Breite in Armierungsmortel
eingebettet, so dass 20 cm Gewebe freiliegen. Nach einer

Unterer Abschluss des WDV- System

Der untere Abschluss eines WDVS wird durch den Ubergang
zur Sockeldammung oder ausschlieRlich durch ein Sockel-
profil bei ungeheizten Kellern gebildet. Der Aufbau der So-
ckeldammung wird in einem gesonderten Kapitel behandelt.
Ein direkter Ubergang von Sockelddmmung zur Fassaden-
dammung ist technisch prinzipiell méglich, bietet aber keine
Vorteile in Bezug auf Stabilitat und Dauerhaftigkeit. Meist
ist der Einsatz eines Sockelprofils ratsam, bei ungedammten
Sockeln oder bei rtckspringenden Dammschichten naturlich
unerlasslich. In solchen Fallen ist es ratsam, ein Profil mit
einer Abtropfkante zu wéahlen, um eine kontrollierte Ablei-
tung von Regenwasser zu gewahrleisten und die Wasserbe-
lastung des Sockels zu reduzieren.

Sockelprofile

Die Montage von Sockelprofilen beginnt mit einer fluchtge-
rechten Ausrichtung des Profils in der geplanten Hohe. Das
Profil wird Ublicherweise mit Kragenkopfdibeln befestigt,
Unebenheiten des Untergrundes werden mit den entspre-
chenden Unterlegstlicken ausgeglichen. Die einzelnen Profile
werden mittels Sockelprofilverbindern verbunden. Dies er-
leichtert die Ausrichtung der Schiene erheblich.
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Wartezeit von mindestens sieben Tagen wird der Gewebe-
streifen aus dem Mortel gezogen. Lost sich der Martel vom
Untergrund, reicht die Tragfahigkeit nicht aus, das System
muss zusatzlich durch Dubel befestigt werden. Reit das
Gewebe aus dem Mortel, ist die Tragfahigkeit in Ordnung.
Die Ebenflachigkeit der Oberflache sollte im Vorfeld bekannt
sein. Toleranzen von 1 c¢cm pro Meter konnen mit Klebemortel
alleine Uberbrickt werden, gedibelte Systeme lassen eine
Toleranz von 2 cm pro Meter zu, Unebenheiten mit 3 cm pro
Meter benotigen eine mechanische Befestigung der Damm-
platten durch Halte- und Verbindungsschienen. Bauteile, die
Uber das WDVS hinausragen wie Fensterbanke und Attika-
abdeckungen, sollten vor Baubeginn eingebaut werden. Es
ist auf die Auskragung dieser Bauteile zu achten, nach der
DIN 55699 aus 08/2017 betragt der Mindestabstand der
Abtropfkante zur Oberflache der Fassade mindestens 4 cm.

Sockelprofile aus Stahl/Aluminium

Diese Sockelschienen werden je nach gewulnschter Damm-
stoffdicke und damit je nach bendtigter Breite aus Stahl oder
aus Aluminium gefertigt. Aktuell werden solche Materialien
bevorzugt dann eingesetzt, wenn keine Sockeldammung an-
schlieBt, zwischen zwei Dammschichten bilden Metallprofile
eine merkliche und vermeidbare Warmebrcke.

Sockelprofile aus PVC

Sockelprofile aus Kunststoff eignen sich primar zwischen ei-
ner Sockeldammung und dem WDVS. Bei den ublichen hohen
Dammstoffdicken muss bei freitragender Montage ohne So-
ckeldammung schon mit Durchbiegungen gerechnet werden.
Im Gegenzug wird die Warmebrlcke zwischen den beiden
Dammschichten auf ein Minimum reduziert. Bei PVC-Profilen
ist der putzseitige Anschluss beweglich ausgeftuhrt und mit
einem Gewebestreifen versehen, um einen sauberen Uber-
gang zur Fassade weiter zu erleichtern.



Einsteckprofile

Bei einem ebenen Ubergang zwischen Sockelddmmung und
WDVS oder bei einem nur geringen Ricksprung der Sockel-
dammung kann auch ein Profil verwendet werden, das nicht
im Mauerwerk befestigt wird, sondern zwischen die Damm-
platten eingeschoben und mit dem werksseitig angesetzten
Gewebestreifen in die Armierungsschicht eingebunden wird.
Solche Profile sind frei von Warmebricken und bieten eine
einfache Moglichkeit der Anpassung an die Fassadendam-
mung.

Die Verklebemdglichkeiten

Prinzipiell missen Dammplatten so verklebt werden, dass
eine Hinterl(ftung der Platte verhindert wird und sich eine
ruhende Luftschicht aushbildet. Deswegen wird hauptsachlich
die sogenannte Wulst-Punkt-Methode verwendet. Nach der
Verklebung muss die Oberflache der Platte zu mindestens
40% mit Klebemortel benetzt sein.

Waulst-Punkt-Methode

Dabei wird rings um die Platte in Randnahe eine Wulst aus
Klebemortel aufgebracht und in der Mitte der Platte durch
Batzen oder weitere Wilste verstarkt. Soll oder muss die
Platte gedlibelt werden, sollte darauf geachtet werden, dass
der Dlbel durch Klebemortel gesetzt wird. Ansonsten kann
die Platte verformt werden. AnschlieRend wird die Platte
unter einer seitlichen Bewegung an die Wand verklebt (ein-
geschwommen).

Dammplatten in der Flache

Die Dammplatten sind in der Flache im Verband zu verkle-
ben. Kreuzfugen sind zu vermeiden, speziell im Bereich der
Fensteranschlisse. Das erforderliche UberbindemaR betragt
mindestens 10 cm. Die Eckbereiche sind nach Maoglichkeit
zu verzahnen. Die Fugen zwischen den Dammplatten mus-

Gebaudedehnfugen und WDVS

Gebaudedehnfugen dirfen nicht Uberarbeitet werden, sie
sind in die Dammlage und die Armierungsschicht zu Uberneh-
men. Dazu kommen spezielle Dehnfugenprofile zum Einsatz,
die eine schlagregendichte und bewegliche Konstruktion er-
lauben.
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Vollflichiger Klebemértelauftrag
Bei sehr ebenen Wanden kann auch die Platte mit Hilfe einer
Zahnkelle vollflachig verklebt werden.

Maschineller Klebemartelauftrag

Alternativ kann auch ein maschineller Auftrag des Klebers
in Wlsten auf den Untergrund erfolgen. Dabei ist darauf zu
achten, dass der Kleber noch keine trockene Oberflache ge-
bildet hat und die benetzte Flache 60% betragen muss.

sen frei von Klebemdrtel bleiben. Sollten offene Fugen bis
5 mm Breite im Verband vorkommen, werden diese sowahl
bei Polystyrol- als auch bei Mineralwolle- Dammstoffen mit
schwer entflammbarem (B1) Schaum geschlossen. GroBere
Zwischenraume werden mit Dammstoff geschlossen.



Das Verdiibeln

Dubel werden nicht fur alle Warmedamm-Verbundsysteme
benotigt. Zusatzlich zur Verklebung missen die Dammplat-
ten durch DUbel befestigt werden, wenn:

o der Untergrund die Haftzugsfestigkeit von 0,08 N/mm?
nicht erreicht, also nicht ausreichend tragfahig fur die
Klebeschicht ist. Insbesondere bei Fassaden mit Altput-
zen und Altanstrichen kann schwer bestimmt werden, ob
die Abrissfestigkeit Uberall ausreichend ist. Es ist empfeh-
lenswert, diese Fassaden zu dibeln

e die Dammplatte keine ausreichende Querzugsfestigkeit
aufweist, dies ist bei Mineralwollplatten der Fall

e die Windlast bei Mineralwolllamellen zu hoch wird

e die Unebenheiten im Untergrund zu grof sind. Ausschlief-
lich geklebte Warmedamm-Verbundsysteme erlauben den
Ausgleich von Unebenheiten von +/- 1 cm/m, bei zusatz-
lich gedubelten Systemen steigt dieser Wert auf +/- 2
cm/m. GroBere Unebenheiten kénnen im Vorfeld mittels
eines Ausgleichsputzes oder durch ein mechanisch befes-
tigtes Schienensystem ausgeglichen werden

Eingesetzt werden Dubel, die Gber eine bauaufsichtliche Zu-
lassung fur den jeweiligen Untergrund verflgen. Fur zahl-

Das Armieren

Auf die Dammplatten wird eine sogenannte Armierungslage,
also ein mit Glasfasergewebe verstarkter Unterputz, aufge-
tragen. Dieser hat den Schutz der Dammung zu leisten und
ist strikt systemgebunden. In jedem WDV-System ist die
notwendige Dicke der Armierungslage beschrieben. In den
verwendeten bito-Systemen mit mineralischem Armierungs-
mortel betragt die notwendige Dicke 5 bis 6 mm.

Armieren von Eckwinkeln

Vor der Armierung der gesamten Flache werden die Zube-
horteile wie Eckwinkel oder Diagonalarmierungen eingebaut.
Fir die Eckaushildung die Gewebewinkel mit einer Eckenkel-
le in den feuchten Armierungsmortel eindricken.

Diagonalarmierungen von Fassadendffnungen

Die Diagonalarmierung am Fenster wird durch ein Stlck Ar-
mierungsgewebe, mindestens 30 x 40 cm groB ausgeflhrt.

bito Warmedamm-Verbundsystem

reiche Ubliche Untergriinde stehen sowohl Schlag- als auch
Schraubdubel zur Verfligung. Flr eine EPS-Fassade auf neu-
em Mauerwerk, Beton oder auf neuem Ausgleichsputz ist die
Standsicherheit bis zur maximalen Verwendungshoéhe ohne
Dubel nachgewiesen. Solche WDV- Systeme bendtigen keine
zusatzliche Verdubelung. Die Lange der zu verwendenden
Diibel ergibt sich aus den Baustellenbedingungen und den
verwendeten Dubeln.

Die Lange setzt sich zusammen aus:

 der notwendigen Verankerungstiefe des Dubels (je nach
der Dicke eines eventuell vorhandenen Altputzes)

o der Dicke des Klebemortels

¢ der Dicke der Dammplatte

Die erforderliche Bohrlochtiefe muss 5 bis 10 mm tiefer sein
als die vorgesehene Setztiefe des Dubels. Bitte beachten Sie,
dass ein Dibel mit groRerer Lange als erforderlich, insbeson-
dere bei Mauersteinen mit Hohlraumen oft nicht funktioniert,
da die Spreizung im Hohlraum stattfindet und der Dlbel nicht
greift. Die Ermittlung der notwendigen Dibelzahl wird auf
den Seiten 12 bis 13 beschrieben.

In der Innenlaibung werden die Ecken durch einen Streifen
Armierungsgewebe ausgebildet. Stumpf gestoRene Gewebe-
eckwinkel reichen nicht aus. Der eingelegte Gewebestreifen
muss mit dem Gewebe des Gewebeeckwinkels auf der Au-
Renecke 10 cm Uberlappen.

Auftrag des Armierungsmortels

Der Armierungsmortel wird direkt auf die Dammplatte auf-
gebracht, plan verzogen und mit einer ausreichend groen
Zahnkelle aufgeraut.

Einbetten des Armierungsgewebes in der Fliche
AnschlieRend wird das Gewebe faltenfrei mit 10 cm Uberlap-
pung aufgelegt und mit einem Flachenspachtel zugeglattet.
Durch dieses Verfahren befindet sich das Gewebe oberfla-
chennah im auBeren Drittel der Putzdicke und kann seine
verstarkende Wirkung korrekt austben.



Individualitat neu definiert

Viel mehr als nur Fassade

Die Oberflache von hito WDV-Systemen kann sehr vielfaltig
gestaltet werden. Derzeit am gangigsten sind dinnschichtige
Edelputze, sowohl mineralisch als auch organisch gebundene
Materialien sind verwendbar. Als Struktur konnen Scheiben-
putze, Reibeputze oder auch frei strukturierte Modellierput-
ze eingesetzt werden. DarUber hinaus kann die Fassade auch
mit einem dickschichtigen Kratzputz verputzt werden, was
eine klassische, rustikale Optik erzeugt.

Sehr feine, anndhernd glatte Fassaden konnen im bito Sys-
tem durch die Verwendung von bhito Klebe- und Armierungs-
masse weit EP 572 als Unterputz und dem bito Faschen-
und Modellierputz EP 570 erreicht werden.

Der farblichen Gestaltung von WDV-Systemen sind inzwi-
schen kaum noch Grenzen gesetzt. Aus physikalischen Grin-
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den galt bisher eine Begrenzung des Hellbezugswertes auf
einer gedammten Fassade von:
e HBZ 30 ohne Einschrankung
e HBZ 20 mit doppelter Armierungslage oder
auf Mineralwolle

Beim Einsatz konventioneller Pigmente haben diese Gren-
zen weiterhin Relevanz. Dank der Entwicklung von Pigmen-
ten mit erhohter Reflektion der Warmestrahlung sind diese
Grenzwerte nicht mehr zeitgemaf und die Hellbezugswerte
konnen erheblich unterschritten werden. Diese Farben wer-
den speziell werksgetont im bito ORS-System und reduzieren
die Oberflachentemperatur des Systems, verglichen mit her-
kommlichen Pigmenten, auf ein unkritisches Niveau.
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Detaillosungen der bito WDV-Systeme

Bestimmung der notwendigen Dubelanzahl

Die DUbelanzahl wird durch die zu erwartende Windlast und
die Kombination Dammstoff/ Dubel bestimmt. Die Hohe des
Dammsystems ist nicht ausschlaggebend. Eine genaue Be-
rechnung der Windlast darf nur durch einen Statiker auf Ba-
sis der DIN 1991 und des Eurocode 6 erfolgen. Auf Basis
dieser Berechnung wird anschliefend die Dubelanzahl auf
Basis der betreffenden Zulassung ermittelt.

Die Dibelmengen in den Tabellen sind beispielhaft fir haufi-

ge Anwendungen ermittelt. Sie sind aufgeteilt:

e nach Windzone (Beispiele aus Windzone 1 und 2)

e nach Material und Hersteller der Dammplatten sowie der
Dlibelausstattung

e Randbelastung sowie Winddruck in der Flache

Die ermittelten Werte dienen als Anhaltspunkt fir individuel-

le Bauvorhaben und basieren auf dem jeweiligen Zulassungs-
stand Juli 2018.
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Die Ermittlung des zu erwartenden Winddrucks wurde im
vereinfachten Verfahren durchgefihrt, die Diubelzahl ist je-
weils fur die Flache und den Randbereich angegeben (Flache/
Rand). Die aufgefiihrten Dibelmengen erheben selbstver-
standlich keinen Anspruch auf Vollstandigkeit. Jede Ande-
rung der Materialauswahl oder die DUbelkonstruktion kann
eine unterschiedliche Anzahl an Dibeln pro Quadratmeter
nach sich ziehen. Es sind unbedingt sowohl! die Zulassung
des WDV-Systems als auch die Zulassung des jeweiligen
Dammstoffs zu beachten.

Die zulassige Verwendungshohe auf Basis
. der Brandschutzregelungen beachten!
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Ditbelanordnung

Fester Halt fur jeden Untergrund

Zur Anordnung der Dlbel empfehlen wir folgende Verteilung gemaf der Norm DIN 55699 (ber die Anwendung von
Warmedamm-Verbundsystemen im Auenbereich.

WDV-Systeme mit Polystyrol-Dammstoff

Im Fall einer Dammplatte aus Polystyrol empfehlen wir die DUbel sowohl in die Plattenecken als auch in die Plattenmitte
(je nach Anzahl) zu setzen. Die Verteilung der Dibel erfolgt dann entsprechend den unten stehenden Schemata:

Dlbel je m*  Dlbelanordnung Dlbel je m*  Dilbelanordnung

4 Dlbel 9 Dubel
5 Dubel 10 Dubel -

Variante A
6 Dubel 10 Dubel -

Variante B
7 Dibel 11 DUbel
8 Dubel 12 Dubel

bito Warmedamm-Verbundsystem 12



WDV-Systeme mit Mineralwolle-Dammstoff

Bei Mineralwolldammplatten empfehlen wir die Dibel in die Plattenflache einzubauen. Eine Sicherung der Ecken ist bei diesen
Materialien nicht notwendig, die Tragfahigkeit bei gleicher Dubelzahl ist bei den empfohlenen Dubelbildern hoher. Die Dibel-
schemen konnen sowohl fir Platten mit 800 x 625 mm als auch fur 1200 x 400 mm Formate verwendet werden.

Dubel jem*  Dubelanordnung Dubel jem*  Dubelanordnung
| | | | | | -1 = R R -
. S 5 .
4 Dubel (¢} 10 Dibel 0,00 00 0|0
o) o o fe} o o| o o | o o | o
o) o) o o _o o)
o) o) o o © 0,0
ol o e} e} o| o o o o o o
| | R | | - - - = | - == | === |
5 Dubel o o o o 12 Dubel O o0oo0o|ooo|ooo|oo
o) o o fe} o) Oo0oo|ooof|ooo]| oo
o o o o) o o| ooo 00O 00O
oo o) o o ol 00O 00 O 00 O
L =1 s |~ | = | IS | ‘E‘) ; | ‘8 ; | “C’) S |
6 Dubel o) o|o o| O o| o 14 Dibel
0O 0 0oJlo o olo o o|o0 ©
o © o © o o | o o | o o | o
ol o le) le) fe) le) O O O O O O O
ooflo o o|lo o o|lo o o
o o © o o o o) o] o olo o
~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ n n n n la} n n
| Vl ~ ~ I ~ ~ I ~ ~ | IUUIU Y \JIU A \JI\J Y UI
( o o | o o | o o | o ( O O 0OJ]0O O O[]0 0 oJO ©
8 Diibel 16 Dubel PACHN A A o
(©) o o o | O o | o O 0O o|lo o o|lo o oo o©
ol o o o O o O oolo o olo o o|lo o o
o O o o o O
o o o o o o o 00 o|l|o o o|lo o ©
~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ n n la} la} la} n n la} la) n la}

bito Warmedamm-Verbundsystem 13



WDVS und Brandschutz

Brandschutztechnische Maknahmen mit der Einstufung
~schwer entflammbar B1" mit Dammplatten aus Palystyrol

Eine Dammfassade mit dem Dammstoff Polystyrol ist prin-
zipiell nicht unbrennbar. Um ein akzeptables Schutzniveau
zu erreichen, wurden Mafnahmen festgelegt, auch eine EPS-
Fassade in die Klasse B1 schwer entflammbar einzustufen.
Diese Malknahmen sind einer standigen Fortentwicklung
unterworfen.

Seit 1996 sind EPS-Dammungen gegen die Ausbreitung von
Zimmerbranden zu sichern. Die MaBnahmen stellten sich
auch bei der von der Bauministerkonferenz 2014 geforder-
ten Uberprifung als korrekt und zuverlassig heraus.

Zusatzlich dazu wurde aber eine Sicherung gegen Brand-
belastungen im Bereich des Sockels gefordert, um Brander-
eignisse beispielsweise durch brennende Fahrzeuge vor der
Fassade zu begrenzen. Die daraus folgenden Malnahmen
seit 01.01.2016 sind:

Bestimmungen fiir die Anordnung von Brandriegeln bei EPS
Systemen mit Putzfassaden mit der Einstufung B1, schwer
entflammbar.

Als Brandriegel bezeichnet man einen Streifen unbrennbaren
Dammstoffs, also Mineralwolle, der den brennbaren Damm-
stoff unterbricht und eine Brandweiterleitung verhindert
oder zumindest bremst.

Dieser Mineralwollstreifen muss mindestens 20 cm hoch
sein. Er kann aus Lamellen oder aus Platten passenden For-
mats (spezielle Brandriegelplatten) bestehen und vollflachig
mit mineralischem Klebemortel verklebt sein. Der Streifen
wird zusatzlich alle 45 cm mittig mit zugelassenen WDVS-
Dubeln gesichert.

Anordnung der Brandriegel:

1. Ein Brandriegel an der Unterkante des WDV-System bzw.
maximal 90 cm Uber Gelandeoberkante oder genutzten
angrenzenden horizontalen Gebaudeteilen (z. B. Parkda-
cher u. a).

bito Warmedamm-Verbundsystem

2. Ein Brandriegel in Hohe der Decke des 1. Geschosses Uber
Gelandeoberkante oder angrenzenden horizontalen Ge-
baudeteilen, jedoch zu dem darunter angeordneten Brand-
riegel mit einem Achsabstand von nicht mehr als 3 m. Bei
groBeren Abstanden sind zusatzliche Brandriegel einzu-
bauen.

3. Ein Brandriegel in Hohe der Decke des 3. Geschosses Uber
Gelandeoberkante oder angrenzender horizontaler Gebau-
deteile, jedoch zu dem darunter angeordneten Brandrie-
gel mit einem Achsabstand von nicht mehr als 8 m zum
2. Brandriegel. Bei groBeren Abstanden sind zusatzliche
Brandriegel einzubauen.

4. Ggf. weitere Brandriegel an Ubergangen der AuBenwand
zu horizontalen Flachen (z. B. Durchgangen, -fahrten, Ar-
kaden), soweit diese in dem durch einen Brand von auBen
beanspruchten Bereich des 1. bis 3. Geschosses liegen.

5. Ein Brandriegel entlang des Daches bei brennbaren Dach-
konstruktionen mit einem Abstand von maximal einem
Meter zu der Dachkonstruktion. Verfligt das Gebaude
Uber mehr Geschosse werden alle zwei Geschosse zusatz-
lich Brandriegel eingebaut.

Zusatzlich werden Innenecken, also einspringende Ecken
in der Fassade mittels eines Panzereckwinkels verstarkt.
Fluchtwege aller Art werden prinzipiell mit Mineralwoll-
dammstoff ausgefthrt. Die weiteren Bestimmungen wie Ge-
webeart oder Mindestputzdicken sind im bito-System ohne
weiteres erfullt.

Liegen bei einem Gebaude horizontale zu dimmende Flachen
vor, sogenannte Untersichten, so sind diese ebenfalls mit
einem unbrennbaren Dammstoff auszufthren. Dabei muss
darauf geachtet werden, dass die eingebauten Dulbel in ihrer
Verwendungszulassung den horizontalen Einsatz beinhalten.
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Befestigung von Bauteilen

Fur jede Anwendung die richtige Losung

Bei der Erstellung eines WDV-Systems bzw. dessen Planung
spielt die Befestigung von Anbauteilen, wie z. B. Hausnum-
mern, Klingeln, Lampen, Fallrohrschellen, Gelander etc. eine
wesentliche Rolle.

Zum einen sind die Befestigungsmittel thermisch zur AuRen-
wand zu entkoppeln (Reduzierung von Warmebrtcken). Zum
anderen ist der entsprechende Lastabtrag mit zu bertcksich-
tigen und sicherzustellen.

bito Warmedamm-Verbundsystem

Bei anzubringenden leichten Bauteilen wie Klingeln oder
Hausnummern kann eine Verankerung in der Dammebene
erfolgen, schwere Lasten bis hin zu Markisen oder Flucht-
treppen unter Berlcksichtigung von anfallenden Windlasten
mussen in den Wandbildner eingeleitet werden und das Be-
festigungselement wird direkt auf den Untergrund gedubelt.
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Sockelausfiihrung

Halt den Belastungen stand

Unter dem Begriff Sockelbereich versteht man den Teil einer
Fassade, der direkt an einen harizontalen Bereich anschlielt.
Dabei handelt es sich meist um die Gelandeoberkante, aber
auch um Flachdécher, Balkone, Loggien oder ahnliches.

In diesem Bereich sind die Belastungen der Fassade auf
Grund von Spritzwasser, Schmutz und auch mechanischen
Belastungen hoher und die Fassadenkonstruktion muss da-
rauf angepasst werden. Die Hohe des Sockels betragt min-
destens 30 cm.

Der Untergrund der Sockelkonstruktion bildet im Bereich
der Gelandeoberkante die Bauwerksabdichtung gem. DIN
18533. Die Abdichtungsschicht ist in der Regel 15 cm Uber
das beregnete Niveau zu fihren (DIN 18533-1). Diese Ab-
dichtung darf in diesem Bereich nicht beschadigt oder gar
entfernt werden. Auch ist die Verwendung von Duibeln kei-
nesfalls zuldssig.

Die Befestigung der Dammplatten muss deswegen mittels
eines geeigneten Klebemdrtels erfolgen. Verwendet werden
kann hier die bito Panzer Klebe- und Armierungsmasse EP
568. Besteht die Bauwerksabdichtung im zu verklebenden
Bereich aus einer flexiblen mineralischen Dichtungsschlam-
me wie bito FDS EP 567 kann auch ein mineralischer Kle-
bemortel wie bito Baukleber EP 573 verwendet werden.
Die Verklebung der Dammplatten erfolgt vollflachig oder im
Wulst-Punkt-Verfahren. Als Dammplatten missen bito Peri-
meter- und Sockelplatten verwendet werden. Wird im Peri-
meterbereich, also unter der Gelandeoberkannte gedammt,
erfolgt der Mortelauftrag punktuell in Batzen. Empfehlens-
wert ist eine zusatzliche Befestigung der Dammplatten mit
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zwei Dibeln pro Platte oberhalb der Abdichtungsebene, um
eventuelles Abrutschen zu vermeiden.

Armiert wird die Sockelplatte mit den mineralischen bito Kle-
be- und Armierungsmorteln. Als Oberputz muss ein Material
gewahlt werden, das fur die erhéhte Spritzwassermenge ge-
eignet ist. Zur Auswahl stehen hier mehrere Moglichkeiten:

1. Der Sockel wird als Filzputz ausgefiihrt, als Material
kommt bito KAM EP 571 oder bito KAM EP 572 zum Ein-
satz. Die Oberflache erhalt nach Trocknung einen zuséatz-
lichen Schutz durch einen Anstrich mit einer bito Fassa-
denfarbe.

2. Der Sockel erhalt eine abschlieRende Beschichtung aus
bito Buntsteinputz BZ 394 in einer Farbe nach Wahl.

3. Der Sockel kann auch mit einem kunstharzgebundenen
Edelputz wie dem bito Silikonharzputz EP 551 ausgeflihrt
werden.

AnschlieBend erhalten die Armierungslage und ggf. der Edel-
putz im Bereich der Erdeinbindung bis mindestens 5 cm
Uber dem beregneten Bereich einen zusatzlichen Feuchte-
schutz durch eine flexible Dichtschlamme wie bito FDS EP
567. Dieser Feuchteschutz wird Uberlappend auf die Bau-
werksabdichtung ausgefthrt. Diese Malnahme verhindert
einerseits das Aufsteigen von Feuchtigkeit hinter die Sockel-
dammplatte, andererseits werden die Putzlagen vor der an-
stehenden Feuchte geschiitzt. Diese Schicht ersetzt nicht die
Bauwerksabdichtung!
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Anschluss an Fenster und Tiiren

Gewappnet gegen Umwelteinflusse

Anschluss der Rahmen

Fenster- und TUrrahmen mussen schlagregendicht und hin-
terlGftungsfrei eingebunden werden. Dazu werden spezielle
Anputzleisten verwendet. Diese Anputzleisten sind nach den
zu erwartenden Verformungen durch die unterschiedlichen
Warmeausdehnungen des Systems und des Rahmens auszu-
wahlen:

e Einfache Anputzleisten konnen maximal bis zu einer Fens-
tergroBe von 2,5 m* und bei einer Dammstoffdicke von
160 mm verwendet werden. Dies ist bei Fenstern in Mau-
erebene in der Altbausanierung durch die Laibungsdam-
mung meist der Fall.

o Teleskopanputzleisten kommen bei Dammstoffen bis
160 mm Dicke und groBeren Fenstern zum Einsatz.

e Anputzleisten mit integriertem PU-Dichtband oder einer
Membran werden bei einer Dammstoffdicke Gber 160 mm
und bei grokeren Fenstern verwendet.

Die Anputzleisten sind selbstklebend, mit einem Gewebestrei-
fen und mit einer Schutzlasche zur Anbringung der Schutzfo-
lien ausgestattet. Es ist zu empfehlen eine Probeverklebung
der Anputzleiste auf den Untergrund vorzunehmen.

Anschluss der Fensterbanke
Die vor Beginn der Arbeiten eingebauten Fensterbanke wer-
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den mittels vorkomprimierten Dichtbandern angeschlos-
sen. Der Dammstoff sitzt auf dem Boardprofil auf, der Putz
schlieBt bundig mit dem Profil ab. Die Abdichtung zur Damm-
ebene erfolgt durch die Fensterbank selbst.

Alternativ zu dieser Konstruktion kann auch ein Aufbau mit
einer zweiten Dichtungsebene gewahlt werden. Dieses Ver-
fahren kommt hauptsachlich zum Tragen, wenn die Fenster-
banke erst nach den Dammarbeiten eingebaut werden. Im
Holzstanderbau mit Dammsystemen auf der Fassade ist der
Aufbau mit zwei Dichtungsebenen inzwischen Standard. Bei
diesem Aufbau wird die Dammschicht unterhalb der Fenster-
offnung mit dem geplanten Gefalle versehen und auch der
obere Abschluss mit einer Gewebearmierung geschlossen.
Nach Trocknung erfolgt der Einbau der ersten Dichtungs-
schicht aus einer flexiblen, zementaren Dichtungsschlam-
me (bito FDS EP 567). Die Abdichtung wird wannenformig
ausgebildet, sie wird an den Laibungen ca. 5 cm nach oben
geflihrt. AnschlieBend wird die Fensterbank auf die Dich-
tungsschicht aufgebaut, sie muss Uber die Moglichkeit zur
Ausdehnung bei Warme verfliigen. Dies bedeutet, dass die
Breite des Fensters nicht ganz ausgefullt wird, sondern dass
die Fensterbank seitlich mit einer Fuge elastisch angeschlos-
sen und z. B. auf Wellengleitern beweglich gelagert wird. Der
Hohlraum unter der Fensterbank ist bei diesem Aufbau not-
wendig, um die eindringende, geringe Wassermenge Uber die
Dichtungsschlamme ableiten zu kénnen.
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Teilflachen mit besonders hohem Widerstand -q

Gegen mechanische Belastung

Fassaden sind zahlreichen Belastungen ausgesetzt. Bei man-
chen Projekten ist es ratsam, eine besonders robuste Aus-
rustung der Fassade zu realisieren. Sei es eine angrenzende
Fassade zu einem Spiel- oder Sportplatz oder eine Fassade
mit zu erwartender hoher Witterungsbelastung im Besonde-
ren durch Hagel. Die Flache sollte von Anfang an besonders
gesichert werden. Sei es in direkter Nachbarschaft zu Tennis-
oder FuBballplatzen oder auch nur zur Vermeidung von Scha-
digungen durch geparkte Fahrrader, kdnnen WDV-Systeme
mit dem hoch schlagfesten Armierungsmortel bito Panzer
Klebe- und Armierungsmasse EP 568 ausgerlstet werden.
Eine so ausgestattete Fassade widersteht Schlagen mit einer
Energie von bis zu 110 J. Diese Einschlagsenergie entspricht
dem Fall einer ein Kilo schweren Stahlkugel aus einer Hohe
von 11 m und wird in der Praxis kaum erreicht.

Zwei verschiedene Aufbauten stehen zur Auswahl:

e 20 J System: Die Armierungslage auf der EPS-Dammplat-
te wird in einer Dicke von 5 mm aufgebracht und das bito
Armierungsgewebe EP 576 mit 4 x 4 mm Maschenweite
eingelegt.

e 110 System: Hierbei wird der Armierungsmortel bito Pan-
zer Klebe- und Armierungsmasse EP 568 zweilagig aufge-
bracht. In der ersten Lage wird untergrundnah das bito
Panzergewebe EP 579 mit 350 g/m2 stumpf gestoBen
eingelegt. Nach ausreichender Erhartung wird eine zweite
Lage bito Panzer Klebe- und Armierungsmasse EP 568
aufgebracht und oberflachennah das bito Armierungsge-
webe EP 576 mit 4 x 4 mm Maschenweite eingelegt. Die
Dicke der beiden Schichten betragt in Summe 8 mm.
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Als Oberputze kommen entweder eine weitere Schicht bito
Panzer Klebe- und Armierungsmasse EP 568 als Filzputz
oder einer unserer bito Buntsteinputze BZ 394 zum Einsatz.

Hagelschutz

Schaden an Fassaden durch Hagel haben in den letzten Jah-
ren stark zugenommen, dies gilt nicht fir Deutschland al-
leine, sondern wird in vielen Landern als Problem wahrge-
nommen. Um die Widerstandsfahigkeit von WDV-Systemen
zu beschreiben, existiert in Deutschland zwar eine statisti-
sche Auswertung der Gebiete mit erhéhtem Hagelrisiko, aber
bislang keine Basis fur eine Prifung. In der Schweiz und in
Osterreich dagegen wurden die Fassadenoberflachen in Ha-
gelwiderstandsklassen eingeteilt. Die hochste Klasse, HW
5, umfasst Hagelkérner mit einem Durchmesser von 50 mm
und einer Geschwindigkeit von 110 km/h. Dadurch wird ein
sehr schwerer Hagelsturm simuliert.

Zur Prifung der Hagelwiderstandsklasse werden Eiskugeln
der entsprechenden Dicke und mit der notwendigen Ge-
schwindigkeit mittels einer Luftdruckkanone auf eine Pro-
beflache abgeschossen und anschlieBend die Schadigung in
Bezug auf das Aussehen und der technischen Funktionalitat
beurteilt. Der entsprechende Versuch ergab im Falle des 110
J Systems mit bito Panzer Klebe- und Armierungsmasse EP
568 die hochste Hagelwiderstandsklasse HW 5 sowohl flr
das Aussehen als auch fur die Funktionalitat.
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Instandsetzung von WDVS-Altfassaden

Bauwerke erhalten

Fassaden mit Warmedamm-Verbundsystemen werden nun
seit Uber 60 Jahren verwendet. Im Laufe dieser Zeit steigt
selbstverstandlich auch die Anzahl der Systeme, die renovie-
rungsbedurftig werden. Sa sind zwischen 40 und 50 Millio-
nen Quadratmeter verbaute Warmedamm-Verbundsysteme
Uber 30 Jahre alt.

Diese Systeme verfligen meist Uber eine sehr geringe Damm-
stoffdicke von 20 bis 50 mm und erfullen die heutigen An-
spriche an den Warmeschutz nicht mehr. Diesem Umstand
tragt die Norm DIN 55699 aus dem August 2017 Rechnung
und regelt erstmals die Uberarbeitung. Meist ist ein Riickbau
des Systems nicht notwendig, es gibt verschiedene Verfah-
ren ein Warmedamm-Verbundsystem zu Uberarbeiten.

Im Vorfeld der Instandsetzungsarbeiten empfehlen wir die
Standfestigkeit des Systems zu Uberprufen und die Verkle-
bung auf eventuelle HinterlGiftungen zu betrachten. Systeme,
deren Standfestigkeit nicht mehr ausreicht, weil sich z. B. die
Verklebung geldst hat, konnen meist nicht mehr Gberarbei-
tet werden und muissen ausgetauscht werden. Bei Systemen,
bei denen Luftstromungen hinter der Dammschicht auf-
treten, muss mindestens durch winddichte Abschlisse und
Anschlisse eine ruhende Luftschicht erzeugt werden. Dies
steigert die erreichte Dammwirkung enorm.

1. Anstrich

Ein neuer Anstrich der Fassade muss mit einem fur warme-
gedammte Fassaden geeigneten Anstrichmaterial ausge-
fuhrt werden. Wir empfehlen fur diesen Fall die hochwerti-
gen Fassadenfarben aus unserem bito Fassadenprogramm.
Bitte beachten Sie die Grenzen der Hellbezugswerte fir die
Endbeschichtung auf warmedammenden Untergrunden.

2. Putziiberarbeitung

Instandsetzungsbhedurftige  Warmedamm-Verbundsysteme
kénnen durch flachige Uberarbeitung mit neuen, zusatzli-
chen Putzschichten erneuert werden. Dies ist vor allem bei
Fassaden mit breiteren, durchgangigen und ruhenden Rissen
bzw. mechanischen Beschadigungen zu empfehlen. Lokale
Ausbesserungsstellen sind prinzipiell ebenfalls ausflhrhbar,
zeichnen sich aber immer sichtbar ab. Deswegen empfiehlt
es sich lose Bestandteile des Altputzes zu entfernen, gro-
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bere Fehlstellen im Vorfeld auszugleichen und im Anschluss
das Altsystem vollflachig mit einer neuen Armierung und
einem neuen Edelputz zu versehen. Als Material fur die fla-
chige Uberarbeitung von Dammfassaden kommen die Pro-
dukte zum Einsatz, die Uber eine bauaufsichtliche Zulassung
im entsprechenden System verflgen. Bei unbrennbaren
Mineralwollsystemen durfen also ausschlieRlich Produkte
verwendet werden, die in unbrennbaren Neusystemen zuge-
lassen sind. Bei Nichtbeachtung dieser Bedingung geht die
Einstufung der Fassade verloren. Folgende Anwendungs-
grenze muss beachtet werden: Das zuldssige Gesamtputz-
gewicht des Alt- und Neuputzes betragt bis 30 kg/m2 bei
geklebten sowie geklebten und gediibelten Systemen. Bei
Systemen mit Dammdicken Uber 200 mm betragt das zu-
lassige Gesamtputzgewicht 22 kg/m2.

3. Putzerneuerung

In manchen Fallen ist es moglich, die Altputzschicht oder
auch nur den Edelputz vom bestehenden Warmedamm-Ver-
bundsystem zu entfernen und anschliefend durch einen
neuen Putz zu ersetzen. Es ist darauf zu achten, dass die
Oberflache des Dammmaterials bei dieser MaBnahme nicht
beschadigt wird und keine losen, geschadigten Putzreste auf
der Flache verbleiben. Ob dies moglich ist, sollte immer mit
einer kleinen Probeflache ermittelt werden. Bei dieser MaRk-
nahme gilt bei der Materialauswahl das Gleiche wie bei der
flachigen Uberarbeitung.

4. Aufdopplung
Eine Erhohung der Dammstoffdicke und damit eine Verbes-
serung des Warmeschutzes kann meist auch ohne die Ent-
sorgung des Altsystems erfolgen. Dazu ist es moglich, die
Dammschicht eines WDV-Systems durch Aufdoppeln von
neuen Dammstoffen zu erganzen.
Durch diese Mafnahme
e erhilt die Fassade ein neues, moderneres Gesicht,
e wird der Warmeschutz auf die aktuellen
Anforderungen erhoht,
e kann der Brandschutz auf ein zeitgemaRBes Niveau
gebracht werden.
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Folgende Eckpunkte sind zu beachten

Mechanisch befestigte Systeme, also Schienensysteme
sowie mit Schaum geklebte Systeme, durfen nicht aufge-
doppelt werden.

Die Mindestdicke der neuen Dammschicht betragt 60 mm.
Die neuen Dammplatten mussen nicht aus dem gleichen
Material bestehen wie die des Altsystems. In Hinblick auf
die Brandklasse ist es aber ratsam, ein Mineralwollsystem
mit Mineralwolldammstoff aufzudoppeln. Die Brandklasse
des Systems mit der niedrigsten Klassifizierung entschei-
det Uber die Gesamtklasse.

Die neuen Dammplatten werden zusatzlich verdubelt. Die
Dubelzahl ist, wie im entsprechenden Kapitel beschrieben,
zu ermitteln, zur Festlegung der Dibellange mussen die
Dicke des Altsystems, die Dicke der Putzschichten und die
Dicke einer eventuell vorhandenen Altputzschicht unter
dem WDVS bekannt sein.

Die Brandriegel sind nach den aktuell geltenden Regeln in
beide Systeme einzubauen. Das Altsystem muss an den
entsprechenden Stellen ausgeschnitten werden.

Das zulédssige Gesamtputzgewicht des Alt- und Neuputzes
betragt bis 50 kg/m2 bei geklebten sowie geklebten und
gedUbelten Systemen mit EPS-Dammstoff sowie bei Sys-
temen, die sowohl alt als auch neu auf Mineralwolllamellen
basieren, his 30 kg/m2 bei Systemen mit Mineralwollplat-
ten. Bei Systemen mit Dammdicken Gber 200 mm betragt
das zulassige Neuputzgewicht 22 kg/m2. Angerechnet
werden ausschlieBlich die Armierungslage und der Edel-
putz. Das Gewicht von Dammplatten und des Klebemor-
tels bleibt unbertcksichtigt.
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Vorgehen

Das bestehende System wird auf Standsicherheit, Hinterl(f-
tung und eventuelle Feuchtigkeit Uberprift. Die Oberflache
wird gereinigt, Schadstellen entfernt und ausgebessert. Die
Bereiche, in denen ein Brandriegel angeordnet wird, werden
ausgeschnitten und der Altdammstoff entfernt. Dabei wird
gleichzeitig die Art der Altdammplatte, ihre Dicke und die
Dicke bzw. das Gewicht der Altputzschicht ermittelt. Die
Verklebung der neuen Dammplatten erfolgt fugenversetzt
mit mineralischem Klebe- und Armierungsmartel im Wulst-
Punkt-Verfahren oder mit einer vollflachigen Verklebung auf
den Edelputz des Altsystems. Randanschlisse und ahnliches
werden wie bei einem Neusystem ausgefihrt.

Die Verdlbelung erfolgt durch die neuen und alten Damm-
platten hindurch.

Brandriegel werden durch die alten Dammplatten hindurch
gesetzt und vallflachig mit der Wand verklebt und zusatzlich
verdlbelt.

AnschlieBend wird das System wie gewohnt armiert und mit
einem fur das System zugelassenen Edelputz versehen. Wie
bei Neusystemen empfehlen wir einen zusatzlichen Schutz
der Flache gegen Schmutz und die schnelle Besiedelung
durch Mikroorganismen durch ein Anstrichsystem mit einer
unserer bewahrten bito Fassadenfarben.
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Weitere WDVS-Informationsquellen

e Planungsatlas des Fachverbandes VDPM wdvs-planungsatlas.de

o Richtlinie Fassadensockelputz/Aufenanlage 2013
Hrsg.: Fachverband der Stuckateure flr Ausbau und Fassade Baden-Wdrttemberg

¢ Richtlinie Metallanschltsse an Putz, AuRenwarmedammung und Warmedamm-Verbundsysteme Ausgabe 2/2018
Hrsg.: Fachverband der Stuckateure fir Ausbau und Fassade Baden-Wurttemberg und Klempner im Fachverband
Sanitar- Heizung-Klima Baden-Wrttemberg

e Richtlinie ,Anschlisse an Fenster + Rollladen” 2010 - 2. Auflage
Hrsg.: Fachverband der Stuckateure flr Ausbau und Fassade Baden-Wdrttemberg

e Richtlinie ,Fassadensockelputz® 2013 - 3. Auflage
Hrsg.: Fachverband der Stuckateure flr Ausbau und Fassade Baden-Wirttemberg sowie Verband Garten-,
Landschaft- und Sportplatzbau Baden-Wurttemberg e. V.

o Praxismerkblatt BrandschutzmaBnahmen bei WDVS mit EPS-Dammstoffen (01/2017)
Hrsg.: VDPM

o Sockelausfihrung im Ubergang zu Warmedamm-Verbundsystemen und Putzsystemen (06/2014)
Hrsg.: VDPM

e DIN 55699:2017-08
Anwendung und Verarbeitung von auBenseitigen Warmedamm-Verbundsystemen (WDVS) mit Dammstoffen aus

expandiertem Polystyrol-Hartschaum (EPS) oder Mineralwolle (MW), Beuth Verlag GmbH, Berlin

o Merkblatt Verputzen, Warmedammen, Spachteln und Beschichten bei hohen und niedrigen Temperaturen
Ausgabe 2/Dez. 2013 Verband Ausbau und Fassade
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ag)
b“'O Standorte & Depots

effektiv arbeiten

So finden Sie uns

HAUPTSTANDORTE

Berlin-Wilmersdorf
Bielefelder StraRe 6
10709 Berlin

Tel.: 030.860 050
Fax: 030. 860 05 299

Berlin-Mariendorf
Wilhelm-von-Siemens-StraBe 12-14
12277 Berlin

Tel.:030.860 050

Fax: 030. 860 05 499

Hamburg
Schnackenburgallee 54
22525 Hamburg
Tel.:040.67509790
Fax: 040.6750979 119

Berlin-Heinersdorf
Romain-Rolland-StraBe 44-46
13089 Berlin

Tel.:030.477 9980

Fax: 030.4711058

Potsdam

Am Buchhorst 40
14478 Potsdam
Tel.:0331.649 780
Fax: 0331.649 78 188

Eberswalde
Eberswalder StraBe 105
16227 Eberswalde-Finow
Tel:03334.39180
Fax:03334.39 18 113

Kontakt zur bito Aktiengesellschaft:

Bielefelder Strake 6 | 10709 Berlin
030.860 05 0 | info@bito-ag.de

DEPOTS

Berlin-Spandau

An den Freiheitswiesen 2
13597 Berlin

Tel.: 030.477 998 210
Fax: 030. 477 998 219

Berlin-Reinickendorf
Kopenhagener StraBe 35-57
13407 Berlin

Tel.: 030. 477 998 190

Fax: 030. 477 998 199

Uelzen

Am Funkturm 13
29525 Uelzen
Tel:0581.90310
Fax:0581.90 31 133

Berlin-Kopenick
SeelenbinderstraBe 112-124
12555 Berlin

Tel.: 030. 477 998 180

Fax: 030.477 998 189

Berlin-Lichtenberg
HerzbergstraBe 87-99
10365 Berlin
Tel.:030. 477 998 320
Fax: 030. 477 998 329

Brandenburg/Havel
UpstallstraBe 7

14772 Brandenburg/Havel
Tel.: 0331.649 78 150
Fax:0331.649 78 159

bito Aktiengesellschaft | www.bito-ag.de




